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TIPO DE
LÂMINA

Utilize este guia para selecionar a lâmina de serra de fi ta que 
oferece os melhores resultados com o material a ser cortado, 
ou oferecer um resultado aceitável, quando necessário.

LIGAS EXÓTICAS E DE NÍQUEL 
Advanz™ TS ou Intenss™ PRO-VTH ou Intenss™ PRO

AÇOS FERRAMENTAS E INOX
Advanz™ TS ou Intenss™ PRO-VTH ou Intenss™ PRO

AÇOS DE LIGA E DE ALTO-CARBONO 
Intenss™ PRO ou Intenss™ PRO-DIE

USO GERAL / AÇO CARBONO 
Intenss™ PRO ou Intenss™ PRO-DIE ou Versatix™ MP ou Univerz™ 
ou Duratec™ FB

AÇOS ESTRUTURAIS
Versatix™ MP ou Duratec™ FB ou Univerz™

ALUMÍNIO 
Intenss™ PRO ou Intenss™ PRO-DIE ou Duratec™ FB

FUNDIDOS DE ALUMÍNIO 
Advanz™ FS ou Intenss™ PRO ou Duratec™ FB

SECÇÕES FINAS DE AÇOS FERROSOS TEMPERADOS 
Duratec™ FC

COMPOSTOS, FIBRA DE VIDRO, GRAFITE 
E CERÂMICAS
Advanz™ DG ou Advanz™ CG

MADEIRA E PLÁSTICOS
Woodpecker™ PRO ou Woodpecker™ Premium ou 
Woodpecker™ XF 

ESPUMAS, PRODUTOS DE PAPÉIS E BORRACHAS, 
PLÁSTICOS, TECIDOS E ISOLAÇÃO DE FIBRA DE VIDRO
Faca-Fita ou Duratec™ FB

CARNES OU PEIXES FRESCOS OU CONGELADOS 
(COM OU SEM OSSOS)
Meatkutter™ Premium ou Meatkutter™ Inox ou Faca-Fita Inox
ou Faca-Fita Scallop

CARCAÇA DE ANIMAIS
Carcasskutter™

LARGURA
DA LÂMINA

Utilize a lâmina de serra de fi ta de maior largura suportada 
pela sua máquina, exceto nos casos de corte em contorno. 
Utilize o gráfi co da coluna ao lado para cortar raios.

TIPO DE
DENTE

Intenss™ - Para cortes em alta produção de aços carbono, 
ferramenta, aço inox, ligas com base de níquel e metais 
não-ferrosos, com perfís sólidos e irregulares.

Intenss™ PRO-VTH - Para cortes em ligas exóticas, 
de níquel e alta dureza.

Versatix™ MP - Para aços estruturais, tubulares 
e pequenos sólidos.

Advanz™ FS e TS - Excelente para cortes em alta produção 
de materiais metálicos de difícil usinagem e abrasivos 
não-metálicos. A Advanz™ FS é para aplicações em fundidos, 
plásticos reforçados, materiais compostos e madeiras. 
Altamente resistente à abrasão e impactos. A Advanz™ TS
é ideal para cortar materiais de difícil usinagem, de alta dureza, 
tais como aços temperados até 40HRC, monel, iconel 
e ligas de titânio.

Bearcat® - Corte em aços em geral, ideal para corte de 
aço inoxidável.

Regular - Para cortes em geral, em aços carbono, ferro 
fundido, materiais com secções interrompidas, materiais 
metálicos e não-metálicos, cortes com avanço manuais 
ou controlados.

Hook - Dente com ângulo positivo para cortes rápidos 
de materiais não-ferrosos, metálicos e não-metálicos (madeira, 
plástico, etc.).

Skip - Perfi l para cortar materiais não-ferrosos, não-metálicos 
e macios.
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PASSO CONSTANTE
Espaçamento uniforme entre as pontas 
dos dentes da serra. Normalmente 
utilizada para cortes em geral. A dentição 
é defi nida pelo número de dentes por 
polegada (25,4mm). Exemplo: 4 DPP.

PASSO VARIÁVEL
Espaçamento variável entre as pontas 
dos dentes da serra. O passo dos dentes 
varia progressivamente de um valor 
maior para um menor. Exemplo: 4-6. 
Tamanho e altura dos dentes variáveis 
reduzem os níveis de vibração e ruído.

DENTIÇÃO

TRAVAS

RAKER ou REGULAR
Trava formada por dentes travados 
para a direita e para a esquerda, 
seguidos de um dente reto que retira o 
cavaco e permite a penetração da lâmina 
com mais facilidade no material.

ONDULADA
Trava formada por um grupo de dentes 
travados numa direção, seguido de outro 
grupo de dentes travado na direção 
oposta.

ALTERNADA
Dentes travados em sequência alternada 
para a direita e para a esquerda.

TRAPEZOIDAL
Cilindro de metal duro soldado à ponta 
do dente, com espessura ligeiramente 
maior que a espessura da serra, 
e afi ação tripla.
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DENTIÇÃO

A dentição ou número de dentes por polegada (25,4mm) 
deve ser escolhida em função da secção de corte. Materiais 
normais ou normalizados requerem pelo menos três dentes 
em contato com a secção do material, sendo ideal de 6 a 12 
dentes. Em geral, materiais de secção fi na requerem uma 
serra com número maior de dentes por polegada, e materiais 
de secção grossa um número menor de dentes. Selecione a 
dentição adequada consultando a tabela abaixo.

COMPRIMENTO 
DA LÂMINA

O comprimento da lâmina de serra de fi ta depende da 
máquina utilizada. Para determiná-lo, consulte o manual da 
sua máquina.

Secção a ser cortada
(mm)

Passo Constante
(dpp) Passo Variável

4 a 10 32 ou 24 14-18

6 a 13 18 ou 14 10-14

13 a 19 14 ou 10 8-12

19 a 25 10 ou 8 6-10

25 a 38 8 ou 6 5-8

38 a 88 6 ou 4 4-6

88 a 180 4 ou 3 3-4

180 a 250 3 2-3

250 a 400 1.4-2

350 a 500 1-2

400 a 800 1-1.2

Acima de 750 .8-1.3

Espessura da parede Diâmetro externo do tubo ou comprimento máximo do perfi l (mm)
(mm) 10 20 40 60 80 100 120 150 200 300 400 500 600

2 14-18 14-18 10-14 10-14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 8-12 6-10 6-10 5-8

3 10-14 10-14 10-14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 6-10 6-10 6-10 5-8 5-8

4 8-12 8-12 8-12 8-12 6-10 6-10 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6

5 6-10 6-10 6-10 6-10 5-8 5-8 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6

6 5-8 5-8 5-8 5-8 5-8 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6 3-4

8 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4

10 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3

12 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3

15 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3

20 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3

25 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 1.4-2 1.4-2

30 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 1.4-2 1.4-2

40 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 1.4-2 1.4-2

50 3-4 3-4 2-3 2-3 1.4-2 1.4-2 1-2

60 2-3 2-3 1.4-2 1.4-2 1-2

A linha de lâminas de serras de fi ta da Starrett foi extensivamente revisada. Linhas completamente novas 
foram incluídas, sendo elas a Versatix™ MP, a Advanz™ FS, a Advanz™ TS e a Woodpecker™ PRO. Nossa 
nova família de lâminas oferece soluções de desempenho excepcionais para qualquer requisito de corte.

Linha Nova Substitui Aplicação

Intenss™ PRO PBII - Powerband M42 
(19mm a 80mm)

Cortes em alta produção de ligas de aço carbono, 
inoxidável, ferro fundido e não-ferrosos.

Intenss™ PRO-DIE PBII - Powerband M42 
(6mm a 13mm)

Cortes retos e em contornos de ligas de aço 
carbono, inoxidável, ferro fundido e não-ferrosos.

Intenss™ PRO-VTH PBP - Powerband Pulsator Altas ligas, titânio, monel, inconel e aço inoxidável.

Versatix™ MP Materiais estruturais, tubos e pequenos sólidos.

Univerz™ PB - Powerband Matrix II
BM

Para uso em máquinas portáteis nos cortes de 
aço carbono, materiais não-ferrosos, estruturais, 
tubulares e pequenos sólidos.

Advanz™ FS Alumínio fundido, ferro fundido, fi bra de vidro, 
madeira dura e abrasiva.

Advanz™ TS Altas ligas, titânio, monel, inconel, aço ferramenta, 
aço para molde, aço inoxidável e aço para 
rolamentos.

Advanz™ CG CG - Carboneto de Tungstênio Compostos de grafi te, granito, cerâmica, pneu e 
aços duros.

Advanz™ DG DG - Diamantada Para cortes de vidro, cerâmica, silício, pirex 
e pequenas espessuras de granito e mármore.

Duratec™ FB FB - Flex-Back Cortes retos e em contorno de aço baixo-carbono, 
metais não-ferrosos, fundidos e materiais 
não-metálicos.

Duratec™ FC FR - Fricção Pneu radial e chapas de materiais temperados de 
até 16mm.

Woodpecker™ PRO Cortes em alta produção de madeiras duras, 
abrasivas e MDF.

Woodpecker™ Premium WPP - Pica-Pau Premium / 
Woodpecker Premium

Cortes em alta produção de madeiras em geral, 
compensados e MDP.

Woodpecker™ XF WP - Pica-Pau / Woodpecker Cortes retos e em contornos de madeiras em geral.

Meatkutter™ Premium MK - Corta-Carne / Meatkutter Carnes, aves e peixes. Congelados, refrigerados 
ou frescos, com ou sem ossos.

Meatkutter™ Inox MKI - Corta-Carne / 
Meatkutter (Inox)

Carnes, aves e peixes. Congelados, refrigerados 
ou frescos, com ou sem ossos.

Carcasskutter™ CK - Corta-Carcaça / 
Carcasskutter

Carcaça de suíno e bovino.

Facas-Fita (alimentícia) FF - Facas-Fita Carnes frescas desossadas, peixes, bacon, frios, 
verduras, etc.

Facas-Fita (industrial) FF - Facas-Fita Papel, papelão, espuma, borracha, tecido, feltro, 
fi bra de vidro e plástico.

Novos Produtos
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PRODUTOS
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Para cortes de tubos e perfís, utilize a linha na horizontal para 
encontrar o diâmetro externo (tubo) ou a maior secção de corte
(perfi l), e na linha sentido vertical, encontre a espessura (tubo)
ou a alma/aba (perfi l). Com as duas informações, cruze os
dados para encontrar a dentição recomendada (tabela abaixo).




